Dipl.-Ing. Christian Ebert, Braunschweig

Eine DIWA in der Sandaufbereitung

Einleitung

Die datec GmbH, 38124 Braun-
schweig hat bei der Firma Claas Guss
GmbH & Co. KG, 88348 Saulgau ihr
neues Diagnose- und Wartungspro-
gramm (DIWA) erfolgreich in Betrieb
genommen.

Im Zusammenhang mit dem Um- und
Neubau der Sandaufbereitung wurde
die Anlagensteuerung in einem Rech-
nernetzwerk konzipiert, so daB die we-
sentlichen Betriebsdaten der Sandauf-
bereitung auch fiir andere Rechner zur
Verfligung stehen, so z.B. fiir die Form-
stoffbilanzierung FOBIL, die bei Claas
Guss auch eingesetzt wird. (Bild 1)

Zielsetzung

DIWA dient der Diagnose und Wartung
von Sandaufbereitungsanlagen. Unter
Diagnose wird dabei die Erfassung al-
ler Stérungen und deren statistische
Auswertung verstanden. Dadurch kén-
nen Stdérungen besser beurteilt und so-
mit genauere Entscheidungen getrof-
fen werden. Auch zur Fehlersuche
kann eine statistische Aufstellung gute
Hilfe leisten.

Fir die regelmaBige Wartung liefert
das Programm eine praktische Unter-
stlitzung und Kontrolle. Die Wartungs-
perioden werden nicht mehr an die Ka-
lendertage oder Wochen gebunden,
sondern an die tatsachlichen Betriebs-
zeiten der Maschinen. DIWA druckt
dann einen Arbeitsbogen aus, der die
falligen Arbeiten beschreibt. Nach er-
folgter Wartung kommen die Unterla-
gen unterschrieben zurlick, woraufhin
die entsprechenden Daten in DIWA ab-
gehakt werden kénnen. Durch schriftli-
che Arbeitsauftrdge werden Fehler ver-
mieden, auBerdem laBt sich das Sy-
stem einfach in Qualitatssicherungs-
maBnahmen einbringen (Stichwort
QM-Handbuch).
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Hiet finden Sie die verwendeten SP5 -Ports wie 2.B. E45.5 oder ADS.7 usw.

Bild 2: SPS LISTE

Diagnose und DIWA-Wartung nutzen
die gleiche Datenquelle, namlich alle
aus der SPS verflgbaren digitalen Sig-
nale. Typische Signale fir Stérungen

sind ReiBleinenschalter, Motorschutz-
schalter oder Ubervolimelder. Firr die
Wartung sind die Laufzeiten der ver-
schiedenen Antriebe von Interesse




éung “Mischertlr nicht zu”, die aber in
Wirklichkeit gar keine Stérung war.

Wartung

Neben dem Programmteil Diagnose
gibt es in DIWA auBerdem das War-
tungsprogramm. Damit werden zwei
Ziele verfolgt: Automatisierung der zy-
klischen Wartungsarbeiten und besse-
re Ubersicht und Kontrolle Uber die
Durchfiihrung. (Bild 6)

Im Auslieferungszustand erzeugt DIWA
keine Wartungsauftrédge, weil keine
Wartungsobjekte angelegt sind. Der
Benutzer kann und muB diese selber
organisieren. An einem Beispiel wird
die Vorgehensweise dargestellt.

Aus den Wartungsunterlagen eines Mi--

scherherstellers 148t sich entnehmen,
daB die Keilriemenspannung alle 1000
Betriebsstunden kontrolliert werden
muB. Der Benutzer legt also ein neues
Wartungsobjekt an, in dem er das
Menl Wartungsobjekte anwé&hlt. In
der SPS-Liste wird das Signal Aus-
gang Mischerantrieb angeklickt. Da-
nach wird die Auswahlbox Zeitdauer
(1) gewahlt und bei Betriebsstunden
die Zahl 1000 eingetragen. Jetzt sind
bereits die minimal notwendigen Daten
programmiert, damit DIWA nach 1000
Betriebstunden des Mischers einen
Wartungsauftrag auswirft.

Zusétzlich kann noch ein Kurzname
(z.B. Keilriemenspannung am Mischer)
vergeben werden und wer die Arbeit
ausfihren soll.

Desweiteren gibt es ein groBeres Feld,
in dem die Wartungsarbeit ndher be-
schrieben werden kann. Dort kann
auch eingetragen werden, ob es noch
weitere Arbeiten gibt, die gleichzeitig
erledigt werden sollen. Eventuell muB
auch vor Beginn der Arbeiten geprift
werden, ob Ersatzteile notwendig und
vorhanden sind (z.B. Dichtungen). Der
entscheidende Vorteil ist, daB3 einmalig
alle Anweisungen schriftlich festlegt
werden. Damit wird nicht nur der Ver-
geBlichkeit ein Riegel vorgeschoben,
sondern das Wissen wird auch ande-
ren zugénglich gemacht.

“Wieviel Liter Ol braucht das Getriebe
und welche Sorte ?” weil3 dann nicht
nur der Mitarbeiter X, der diese Arbeit
schon immer durchgefiihrt hat. Das 14-
stige Blattern in Unterlagen entfallt und
ganz nebenbei werden so die Anforde-
rungen der 1SO-Zertifikation erfillt.
(Bild 7)

Wenn dem Beispiel folgend der War-
tungszeitpunkt gekommen ist, wird
dies in dem Menl Wartungen aus-
werten angezeigt.

Jetzt kann der Benutzer die o.g. Text-
felder noch andern. Vielleicht ist der
vorgesehene Mitarbeiter krank oder es
soll noch etwas zuséatzlich gemacht
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BILD 7: WARTUNGEN, DIE ERLEDIGT WERDEN MUSSEN

werden. Ist der Auftrag wie gewiinscht
fertig, wird er ausgedruckt. Dann hat
man eine schriftiche Anweisung, die
alle notwendigen Daten enthalt.
Ublicherweise werden aber gleich
mehrere  Wartungen  durchgeftihrt.
DIWA druckt dann ein A4-Blatt pro
Wartung aus, die den Mitarbeitern als
Arbeitsanweisung Ubergeben werden.
Nach Ausflhrung der Arbeiten be-
stétigt der Mitarbeiter durch seine Un-
terschrift die korrekte Durchfiihrung.
Diese Unterlage wird in einem entspre-
chenden Ordner abgeheftet und dient
als Nachweis fur durchgefliihrte War-
tungsarbeiten.

AuBerdem muB der Benutzer in DIWA
die entsprechende Wartung quittieren.
Damit verschwindet dieser Wartungs-
auftrag aus der aktuellen Liste. Somit
ist auch eine Kontrolle vorhanden, ob
alle Wartungen durchgefihrt wurden.

Zusammenfassung

DIWA ist ein offenes Programm, das
durch seinen Anwender konfiguriert
wird. Dadurch kann es nicht nur regel-
maBige Wartungsauftradge ausdrucken
und Stérungen statistisch auswerten,
sondern auch flr ganz ungewohnliche
Untersuchungen eingesetzt werden.
DIWA kann nur an datec-Steuerungen
gekoppelt werden, die dafiir angepaBt
wurden. Nachtragliche Anpassungen
vorhandener datec-Steuerungen sind
aber mdglich.

Bei entsprechendem Bedarf wird die
datec GmbH diese Programmlinie wei-
terentwickein und dem Anwender-
wunsch anpassen.
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